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PVC csovek

A PVC termékek felhasznaldsa globalis szinten egyre novekszik. A PVC jelentfs részét
csomagoldsra, illetve csdvek gyartdsara forditjak. [1]

A PVC csovek el6allitasanak f6bb l1épései a kovetkezbk: a porkeverék készitése. majd az extruder
és a kovets berendezések segitségével elGallitjdk a megfelel6 atmérdjli és falvastagsagu elemeket.

A PVC rendkivill héérzékeny, omledékviszkozitdsa nagy, ezért nagy mennyiségli adalékanyag
szlikséges a feldolgozasahoz. Egy PVC recept akar 8-10 komponensbdl is allhat. A legfontosabbak a
kovetkez8ek:

- PVC, leggyakrabban szuszpenzids vagy tombpolimer,

- stabilizatorok,

- kostabilizatorok, melyek javitjak az els6dleges stabilizatorok hatasossagat,

- lagyitd, mennyisége széles hatarok koz6tt mozoghat,

- bels6 csusztatd, csokkenti az 6mledék viszkozitasat,

- kiils6 csusztatd, csokkenti a surléddst és a tapadast a feldolgozo gép feliiletén,

- tolt6anyag, sokféle lehet, mennyisége szintén széles hatarok kdzott valtozhat,

- szinezék,

egyéb adalékok, melyek lehetnek baktericidek, illatosité anyagok, optikai fehérit6k stb.

Miutan az egyes komponensek mennyiségének kimérése megtortént kovetkezik a porkeverés.
Erre azért van szikség, hogy homogenizédljak a komponenseket, melyek gyakran akdr kilénb6z6
halmazdllapotuak is lehetnek. A porkeverés belsé kever6kben torténik két IépcsGben. Elsé Iépésben
a PVC port és a stabilizatorokat rakjak be a keverébe. Ebben a Iépésben nagy sebességgel kevernek
(a fordulatszam eléri a 3000 fordulat/percet) kihasznaljak a frikcio kovetkeztében bekdvetkezé
felmelegedést. A tobbi komponenst a megfelel6 hémérséklet és fordulatszam elérése utan adagoljak
a keverébe, meghatdrozott sorrendben. A végsé h6mérséklet eléri a 120 °C-ot. Ezutdn a még mindig
por formaju keveréket egy hideg keverébe engedik, ahol folyamatos keverés mellett hagyjak lehdlni
korilbelll 50 °C-ra. A kész keverék ezt kovetben sildba keriil érés céljabdl, mely soran a diffaziénak
koészonhetben tovabb n6 a homogenitas. [2]

Az érést kovetben a port betoltik extruderekbe és feldolgozzak. Manapsag leginkabb olyan PVC
csoveket gydrtanak, amik habositott maggal és tomor kilsé héjjal rendelkeznek, igy korilbelil 30%
anyagmegtakaritas érhet6 el. Az anyag megkapja kozel végleges alakjat a szerszdmon athaladva,
majd ezt az alakot a kaliberben rogzitik. A kalibralas torténhet vakuummal vagy akar tulnyomassal is.
Ezutdn a terméket hiitik majd feliratozzak. Egy cs6 1 méterén koérilbelll 80 cm hosszu irds talalhato,
hiszen rogziteni kell a gyartas idejét, mlszakot stb. a terméken. Végil a terméket szeletelik és

tokozzak.
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1. dbra: Alapanyag gydrtds [3]
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1. Nyers anyag 3. Szerszém 5. H(tG rendszer 7. Szeleteld egység
2. Extruder 4, VAkkum/ nyomés kalibralé rendszer 6. Lenlzo egység 8. Tokozo berendezés

2. dbra: Cségydrtds [4]

A lagyitd mentes PVC (PVC-U) anyagu csérendszer elemei a kovetkez&ek lehetnek:

a) tokos gumigy(ir(is tomitésd csovek,

b) tokos gumigyd(rds illesztésl cs6idomok, amelyek készilhetnek:
- froccsontéssel,
- c¢s6bél formazva

c) egyéb, kiegészitd szerelvények,

d) acs6vel nem azonos anyagu idomok és szerelvények. [5]

A PVC csOveket elsGsorban viz- és szennyviz csatorndkhoz alkalmazzak . A nagyobb méretl

termékeket elsGsorban ipari vallalatok haszndljak. Valamint felhasznaljdk elektromos, telefonos,

szamitégépes hdaldzatok épitésénél is. [6]
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